Montage MAINTENANCEH

INDUKTIONSANWARMER
BETEX MF Quick-Heater - Mittelfrequenztechnologie

Montage, Demontage und Vorerwdrmung von Metallkomponenten

Schnelles und/oder kontrolliertes Anwarmen mit AT

Durch den Einsatz mittelfrequenter Technologie erfolgt eine effektive Energielibertragung
auf das Werkstick, wodurch sich dieses einfach und schnell erwarmt. Der MF Quick-Heater
besteht aus einem Generator mit festem oder flexiblem Induktor. Durch die kompakten
Abmessungen ist dieser bequem versetzbar.

Da die MF Quick-Heater sich so leicht einsetzen (weniger Handlungen) und schneller
erwarmen lassen, sparen Sie viel Zeit. AuBRerdem verbrauchen sie weniger Strom. Einer : :
der groRen Vorteile dieses Typs Induktionsanwarmer besteht darin, dass er nicht auf “— ’;g‘;ﬂ L
Komponenten mit zylindrischer Form beschrankt ist. Flexible Induktoren kdnnen um jede
Abmessung oder Form gewickelt werden.

.

Vorteile der BETEX MF Quick-Heater

v’ Geeignet fiir Montage, Demontage und Vorerwarmung

¥ Geeignet fiir Stahl, Stahlguss, Edelstahl und Titan . .

¥" Kontrollierte Anwarmung mit Temperatur und/oder Zeit Einsatz fiir

& i . e Lager

¥ Zweifache Temperaturmessung (AT-Uberwachung) o Labyrinthringe

¥" Geringe Anschlussleistung (32/63 A) « Lagerringe

v' Generatoren sind von 2.5 bis 44kW einstellbar e Lagergehiuse

v’ Leichte, flexible Handhabung e Zahnriader

v' Geeignet fiir Produktions- und Wartungsanwendungen e Walzen

v" Kein Restmagnetismus * Rohre

v Keine Brandgefahr durch offenes Feuer * Buchsen

v' Keine Lirm-, Gerdusch- oder Abgasbelastung : Eii’:zatjanhg:;der/Radreifen

v Luftgekihlt: keine Wasserkiihlung erforderlich o BrruckEr

¥’ Wiederverwendung teurer Komponenten durch beschadigungsfreies Arbeiten e Statorgehiuse
Der BETEX MF Quick-Heater Funktionsweise
Dieser besteht aus einem Generator und Die Dreiphasenspannung wird Da die Frequenz dabei relativ hoch ist, ist
Induktor(en). An den Generator werden gleichgerichtet und geglattet. Die die Eindringtiefe des Magnetfelds
Induktoren angeschlossen, mit denen entstehende Gleichspannung wird nicht sehr grof%. Deshalb wird nur die
ferromagnetische Werkstiicke erhitzt dann Uber einen Wechselrichter in eine AuBenschicht des Werkstlicks erhitzt.
werden kénnen. Geeignete Materialien Wechselspannung mit einer Frequenz Dieses Prinzip sorgt dafiir, dass die
sind u. a. Eisen, Stahl, Edelstahl, Titan und zwischen 10 und 25 kHz umgewandelt. Erwarmung mit Mittelfrequenz auch
bestimmte Bronzelegierungen. Die an das Uber eine Resonanzkapazitit wird dann fiir Demontagezwecke besonders
Werkstlick Ubertragene Leistung betragt die Leistung Uber einen Induktor (Spule) geeignet ist, wie z. B. die Demontage von
abhangig vom Erwarmertyp maximal 22 magnetisch in das zu erwarmende Lagerringen von Achsen.
kW oder 44 kW. Werkstiick Gbertragen.
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Flexible Induktoren

Flexible Induktoren werden fiir diverse
Formen und Abmessungen multifunktional
verwendet. Die Induktoren kdnnen sowohl
im Werksttick als auch um das Werkstlck
angebracht werden.

Erwarmung einer Bohrung zur Erwdarmung einer Kupplung
Montage von Lager oder Achse zur Demontage

Feste Induktoren
Feste Induktoren werden bei serielle
Arbeit verwendet.

Erwarmung eines Lagerrings Erwarmung eines Labyrinthrings
zur Demontage zur Demontage

Tests

Bei speziellen Anwendungsbereichen kénnen wir vorab Tests mit Komponenten
durchfihren, die Sie uns als Kunde zur Verfligung stellen. Bei Bedarf liefern

wir MaRarbeit.

Fiir Standardanwendungen verfligen wir tiber eine umfassende Datenbank mit
Anwendungsbeispielen. Zudem setzen wir Simulationsprogramme ein.

Durch die Lieferung der optimalen Losung konnen wir erhebliche Einsparungen
realisieren. Schon durch das beschadigungsfreie Arbeiten und die Wiederverwendung
vorhandener Komponenten werden messbare Kostensenkungen generiert.
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INDUKTIONSANWARMER
BETEX MF Quick-Heater, Mittelfrequenztechnologie

Delta T

BETEX MF Quick-Heater 2.5

e Kompaktes Design mit 3,5”-Display

¢ Benutzerfreundliche Bedienung mit Touchscreen

e Auswahl von zwei Standard-Generatoren: 22 oder 44 kW
¢ Intelligente Elektronik sorgt fiir optimale Betriebsfrequenz
e Einstellbare Leistungsregulierung

o Zweifache Temperaturmessung (AT-Uberwachung)

e Auswahl zwischen festen oder flexiblen Induktoren

Fiir mehr Kontrolle und spannungsfreie Montage

Mit der Delta-T AT-Uberwachung ist es méglich, die Temperatur an Innen- und
AuBenseite eines Werkstlicks mit 2 Temperatursensoren zu messen. So kann die
maximale eingestellte Temperaturdifferenz zwischen 2 Punkten zu keinem Zeitpunkt
Uberschritten werden. Damit wird eine gleichmaRige, einheitliche Anwarmung
erreicht und Materialspannung vermieden.

Magnethalterungen
Optional sind magnetische
Halterungen zur Befestigung der
Induktoren erhaltlich.

@ &) (D@
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22/44

Leistung kW

3'5"

Display Inch

400/450/
500/600

Spannungen V

22 kw
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22/44

Leistung kW
Delta T 7"
Display Inch

400/450/
500/600

Spannungen V

BETEX MF Quick-Heater 3.0

e Kompaktes Design mit 7”-Display BETEX: ¢

* Benutzerfreundliche Bedienung mit Touchscreen =T
e Auswahl von zwei Standard-Generatoren: 22 oder 44 kW

¢ Intelligente Elektronik sorgt fiir optimale Betriebsfrequenz D

e Einstellbare Leistungsregulierung
o Zweifache Temperaturmessung (AT-Uberwachung)
e Auswahl zwischen festen oder flexiblen Induktoren

22 kw

e Erwdrmung gemaR vorab eingestellter Temperatur-/Zeitkurve moglich

e Der Erwarmungsprozess wird mit einer anschaulichen Grafik angezeigt

e Erstellung eines Arbeitsprotokolls als Nachweis

e Logfunktion zur Speicherung von Daten und zum Export tUber einen USB-Port

Welcher Induktor ist der richtige?

Wahlen Sie bei den MF Quick-Heatern einen geeigneten Induktor fiir lhren Anwendungsbereich
aus. Fordern Sie den Produktfragebogen zur fundierten Beratung und Preisangabe an.

SMART Induktor-Erkennung
Wird ein fester Induktor zum zweiten
Mal mit dem Generator verbunden,
werden selbsttatig die korrekten

- Einstellungen ausgewahlt. Sie missen
Flexibler Fester Fester Stab- nur noch die START-Taste betatigen.
Induktor Induktor Induktor induktor

MalRgefertigte Induktoren erméglichen
die Demontage von Lagerringen und
Labyrinthringen.

S

Fester Tischinduktor Sandwich-
Induktor Tischinduktor
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Montage MAINTENANCE

INDUKTIONSANWARMER
Mittelfrequente Projekte

BETEX 3.0, 22 kW

Montage von Laufradern in einer

Liftfabrik mit Stabinduktoren. Fiir diesen
Kunden wurden die Induktoren mit
gewlinschter Lange und Durchmesser nach
Mal hergestellt.

BETEX 3.0, 22 kW

Demontage in einer Stahlfabrik mit einem
flexiblen Induktor, der um einen Lagerring
gewickelt ist.

Temperatur: 200 °C
Bendtigte Zeit: 17 min

BETEX 3.0, 44 kW
Demontage einer Kupplung in einem
Reparaturbetrieb fiir Zahnradgehause.

Temperatur: 100 °C
Bendtigte Zeit: 7 min

BETEX 3.0, 22 kW
Vorerwarmung zur Vorbereitung fiir das
Laser Cladding.
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MAINTENANGE Montage

INDUKTIONSANWARMER

Mittelfrequente Erwarmungsmethoden

Fester Induktor, Anbringung um Fester Induktor im Werkstuck
das Werkstuck Erwdrmung einer Bohrung zur Montage von Lager oder Achse.

Energielibertragung von aufRen nach innen. Zur Demontage
von Lagerringen, Labyrinthringen, Rohren und Ringen etc.

Fester Induktor in und um
das Werkstuck

Zur spannungsfreien Montage eines Lagers wird mit zwei
gekoppelten Generatoren gearbeitet. Innen- und AuRenring
werden gleichzeitig erwarmt.

Stabinduktor im Werkstuck Tischinduktor
Erwarmung einer Bohrung zum Beispiel zur Lager- Lokale Vorerwarmung fiir das Laser Cladding.
oder Achsmontage.
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TECHNISCHE DATEN

Mittelfrequent 2,5

Typ

forcierte Luftkiihlung
Leistung

Frequenzbereich
Spannung/Stromstarke
Spannung/Stromstarke
Spannung/Stromstarke
Spannung/Stromstarke
Haufigkeit
Temperaturmessung
Genauigkeit
Induktorerkennung
Temperatursensor
Zusatzliches Thermoelement Input
Abmessung Generator Lx B x H
Gewicht Generator

Trolley

Bedienung:
Displayabmessung
Erwarmungskurve im Display
Sollwert Leistung

Sollwert Temperatur
Sollwert Temperaturkurve
Sollwert Timer

Auswahl Betriebsmodus
Digitale Anzeige Temperatur
Digitale Anzeige Zeit

Digitale Anzeige Leistung
Digitale Anzeige Frequenz
USB-Anschluss
Netzwerkanschluss
Erwarmungsprotokoll
Signalisierung iiber Leuchtmelder/Signalsaule
Anlage ist in Betrieb
Fehlermeldung

Ende des Erwdarmungszyklus

MF Quick-Heater 2.5, 22kW
Ja
22kw
10-25 kHz
3~400 V/32A
3~450V/30 A
3~500V/28 A
3~600V/23 A
50/60Hz
Fur Thermoelement Typ K
+3,5°C
Ja
Ja, fur max. 300 °C
Ja
600 x 300 x 600 mm
46 kg
Option

3,5”
Ja
Uber Touchscreen
Uber Touchscreen
Ja
Uber Touchscreen
Uber Touchscreen
Soll- und Istwert auf Touchscreen
Soll- und Istwert auf Touchscreen
Istwert auf Touchscreen
Istwert auf Touchscreen
Nein
Nein

Nein

Grines Licht blinkt
Rotes Dauerlicht/Akustiksignal

Griines Dauerlicht/Akustiksignal

MF Quick-Heater 2.5, 44kW
Ja
44kW
10-25 kHz
3~ 400 V/63A
3~450V/59 A
3~500 V/55 A
3~600V/45 A
50/60Hz
Far Thermoelement Typ K
+3,5°C
Ja
Ja, fir max. 300 °C
Ja
600 x 650 x 580 mm
78 kg
Option

3,5”
Ja
Uber Touchscreen
Uber Touchscreen
Ja
Uber Touchscreen
Uber Touchscreen
Soll- und Istwert auf Touchscreen
Soll- und Istwert auf Touchscreen
Istwert auf Touchscreen
Istwert auf Touchscreen
Nein
Nein

Nein

Griines Licht blinkt
Rotes Dauerlicht/Akustiksignal
Grunes Dauerlicht/Akustiksignal

Min. Wickeldurchmesser flexibele Induktoren 22kW Min. Wickeldurchmesser flexibele Induktoren 44kW

Typm/°C Kabeldurchmesser
15/20/25/30m/180 °C @12 mm
15/20/25/30m/180 °C @ 15 mm
15/20/25/30m/300°C @20 mm
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ca. 75 mm

ca. 100 mm

Min. Wickeldurchmesser Typm/°C

ca. 120 mm

15/20/25/30m/180 °C
15/20/25/30m/300°C

Kabeldurchmesser ~ Min. Wickeldurchmesser

@19 mm ca. 140 mm
@28 mm ca. 220 mm



TECHNISCHE DATEN

Mittelfrequent 3.0

Typ

forcierte Luftkiihlung
Leistung

Frequenzbereich
Spannung/Stromstarke
Spannung/Stromstarke
Spannung/Stromstarke
Spannung/Stromstarke
Haufigkeit
Temperaturmessung
Genauigkeit
Induktorerkennung
Temperatursensor
Zusatzliches Thermoelement Input
Abmessung Generator Lx B x H
Gewicht Generator

Trolley

Bedienung
Displayabmessung
Erwarmungskurve im Display
Sollwert Leistung

Sollwert Temperatur
Sollwert Temperaturkurve
Sollwert Timer

Auswahl Betriebsmodus
Digitale Anzeige Temperatur
Digitale Anzeige Zeit
Digitale Anzeige Leistung
Digitale Anzeige Frequenz
USB-Anschluss
Netzwerkanschluss
Erwarmungsprotokoll
Signalisierung tiber

Anlage ist in Betrieb
Fehlermeldung

Ende des Erwdarmungszyklus

MF Quick-Heater 3.0, 22kW
Ja
22kw
10-25 kHz
3~400V/32 A
3~450V/30 A
3~500V/28 A
3~600V/23 A
50/60Hz
Fur Thermoelement Typ K
+3,5°C
Ja
Ja, fur max. 300 °C
Ja
600 x 300 x 600 mm
46 kg
Option

77
Ja
Uber Touchscreen
Uber Touchscreen
Ja
Uber Touchscreen
Uber Touchscreen
Soll- und Istwert auf Touchscreen
Soll- und Istwert auf Touchscreen
Istwert auf Touchscreen

Istwert auf Touchscreen

Beleuchtungsoption
Akustisches Signal/Beleuchtungsoption
Akustisches Signal

Montage

MF Quick-Heater 3.0, 44kW
Ja
44kW
10-25 kHz
3~400V/63 A
3~450V/59 A
3~500 V/55 A
3~600V/45 A
50/60Hz
Far Thermoelement Typ K
+3,5°C
Ja
Ja, fir max. 300 °C
Ja
600 x 650 x 580 mm
78 kg
Option

77
Ja
Uber Touchscreen
Uber Touchscreen
Ja
Uber Touchscreen
Uber Touchscreen
Soll- und Istwert auf Touchscreen
Soll- und Istwert auf Touchscreen
Istwert auf Touchscreen

Istwert auf Touchscreen

Beleuchtungsoption
Akustisches Signal/Beleuchtungsoption
Akustisches Signal
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